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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
ICiMB-KOT-2021/0143 wydanie 1

Dziatajac na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa
z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych
(Dz.U. z 2016 r. poz. 1968) Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Ceramiki i Materiatéw
Budowlanych, w wyniku postepowania przeprowadzonego na wniosek producenta:

FARBY KABE' POLSKA Sp. z0.0.
ul. Slaska 88,
40-742 Katowice

stwierdza pozytywng ocene wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego
do zamierzonego zastosowania:

Zestaw wyroboéw do wykonywania ocieplen
KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN

DY

Sieé¢ Badawcza tukasiewicz — Instytutu Ceramiki i Materiatéw Budowlanych

Wydano w Krakowie, 23.06.2021 r. Termin waznosci: 23.06.2026 r.

Krajowa ocena techniczna /ICiMB-KOT-2021/0143 wydanie 1 zawiera 22 strony,
w tym 2 zatgczniki, ktory stanowigce integralng czes¢ oceny.

Niniejsza krajowa ocena techniczna powinna by¢ powielana w catosci, w tym przekazywana drogg
elektroniczna. Czesciowe kopiowanie jest dozwolone za pisemna zgodg Sie¢ Badawcza Lukasiewicz
— Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych. Kazde czesciowe kopiowanie musi by¢ w taki sposob
oznaczane.
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1. Opis techniczny wyrobu

Przedmiotem niniejszej krajowej oceny technicznej jest ziozony zestaw wyrobéw do
wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych (ETICS) o nazwie handiowej KABE THERM EPS
ELASTOLITH / HAAKSBERGEN, w ktérym jako wyréb do izolacji cieplnej sa stosowane
produkowane fabrycznie plyty ze styropianu (EPS) wedtug normy PN-EN 13163.

Wykonanie ocieplen z zastosowaniem zestawu KABE THERM EPS ELASTOLITH /
HAAKSBERGEN, objetego niniejszg krajowg oceng techniczng, polega na umocowaniu do
istniejacych $cian, od zewnatrz, warstwowego uktadu, skladajgcego sie z plyt ze styropianu
i warstwy wierzchniej (wykonczeniowej), skiadajacej sie z jednej lub kilku warstw
wykonywanych na budowie, z ktérych jedna zawiera siatke zbrojaca. Warstwa wierzchnia jest
naktadana bezposrednio na plyty styropianowe, bez pustki powietrznej.

Zestaw KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN obejmuje wyroby (sktadniki)
produkowane fabrycznie przez producenta zestawu i/lub przez poddostawcow. Producent
zestawu jest odpowiedzialny za wszystkie jego sktadniki okreslone w niniejszej krajowej ocenie
technicznej. Producentem zestawu wyrobow KABE THERM EPS ELASTOLITH /
HAAKSBERGEN jest FARBY KABE POLSKA Sp. z 0.0., ul. Slaska 88, 40-742 Katowice.
Zestaw wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN produkowany jest
w zaktadach zlokalizowanych w Polsce i w Holandii.

Sktad zestawu wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN oraz sposéb
mocowania przedstawiono w Tabeli 1.

Tabela 1. Sposoby mocowania oraz sktad zestawu wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH

/ HAAKSBERGEN
Sposdéb mocowania: system klejony z dodatkowym mocowaniem mechanicznym
Skiadnik | Zuzycie | Grubosé

Wyréb do izolacji cieplnej
Plyty styropianowe EPS wedtug PN-EN 13163
Wymiary powierzchniowe: nie wieksze niz 600 x 1200 mm; 20 + 300
powierzchnie plyt: szorstkie, po krojeniu z blokdw, mm
krawedzie piyt: prostokatne, ostre, bez wyszczerbieh.
Zaprawy klejace do mocowania plyt EPS do podloza (stoscwane zamiennie)
KOMBI S

. , . . . R ok. 4,0
Sucha mieszanka, ktérg przed uzyciem nalezy zmieszac¢ ka/m? -
z wodg w proporciji wagowej 100 : (22 + 24) 9
KOMBI
. , .. . . , ok. 4,0
Sucha mieszanka, ktorg przed uzyciem nalezy zmieszaé kg/m? -

Zz wodg w proporciji wagowej 100 : (24 + 26)
Klej poliuretanowy do przyklejania plyt styropianowych
(stosowany zamiennie z zaprawami klejacymi)
KOMBI RAPID ok. 0,1
Piana poliuretanowa gotowa do uzycia kg/m?
taczniki mechaniczne
Dopuszczone do stosowania w systemach ocieplen ETICS
na podstawie stosownych dokumentéw (ETA, KOT)
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Tabela 1. Sposoby mocowania oraz skfad zestawu wyrobow KABE THERM EPS
ELASTOLITH / HAAKSBERGEN - ciag dalszy

Sposéb mocowania: system mocowany mechanicznie z dodatkowym klejeniem
Skiadnik | Zuzycie | Grubosé
Wyréb do izolacji cieplnej
Plyty styropianowe EPS weditug PN-EN 13163
Wymiary powierzchniowe: nie wieksze niz 600 x 1200 mm,; 50 + 300
powierzchnie ptyt: szorstkie, po krojeniu z blokow, mm
krawedzie ptyt: prostokatne, ostre, bez wyszczerbien.
Zaprawy klejace do przykiejania plyt styropianowych (stosowane zamiennie)
KOMBI S

. , D . . i ok. 4,0
Sucha mieszanka, ktérg przed uzyciem nalezy zmieszaé z woda ka/m? -
w proporciji wagowej 100 : (22 + 24) 9
KOMBI
. . . . . . ok. 4,0
Sucha mieszanka, ktorg przed uzyciem nalezy zmieszaé z woda kg/m? -

w proporcji wagowej 100 : (24 + 26)
Klej poliuretanowy do przyklejania plyt styropianowych
(stosowany zamiennie z zaprawami klejgcymi)

KOMBI RAPID ok. 0,1
Piana poliuretanowa gotowa do uzycia kg/m?

¥ aczniki mechaniczne ze stalowym trzpieniem rozporowym'’
Koeiner TFiX-8S, Koelner TFIX-8ST wediug ETA-11/0144 - -
KI-10N, Ki-10NS wediug ETA-07/0221 - -
ejotherm STR U, gjotherm STR U 2G wedtug ETA-04/0023 - -
EJOT H1 eco wedlug ETA-11/0192 - -
WKTHERM@8 wedtug ETA-11/0232 - -
WKTHERM S weditug ETA-13/0724 - -
Klimas Wkret-met screw in plug eco-drive wedtug ETA-13/0107 - -
BRAVOLL® PTH-KZ 60/8 wedtug ETA-05/0055 - -
BRAVOLL® PTH-S wedtug ETA-08/0267 - -
) Moga byé stosowane inne igczniki mechaniczne ze stalowym trzpieniem rozporowym,
dopuszczone do stosowania w systemach ocieplen ETICS na podstawie stosownych
dokumentéw (ETA, KOT), pod warunkiem, ze spetniajg nastepujace wymagania:

s Srednica talerzyka = 60 mm
e sztywnos$é talerzyka = 0,30 kN/mm.

~—
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Tabela 1. Sposoby mocowania oraz sktad zestawu wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH
/ HAAKSBERGEN - cigg dalszy

Warstwa wierzchnia (stosowana w kazdym sposobie mocowania)
Skiadnik | Zuzycie | Grubosé
Zaprawa klejaca do wykonywania warstwy zbrojonej

ok. 4,0 40+5,0
kg/m? mm

KOMBI
Sucha mieszanka, ktérg przed uzyciem nalezy zmieszac
z woda w proporcji wagowej 100 : (24 + 26)
Siatki z wiékna szklanego (stosowane zamiennie)
KABE 145 - -
KABE V 145 - -
KABE AG 145 - -
KABE 150 / KABE AVANT 150 . =
KABE AG 160 - -
KABE 160 - -
KABE 165 / KABE AVANT 165 - -
KABE 175 - -
KABE 335 - -
Preparat gruntujacy

PERMURO GT
Ciecz gotowa do stosowania pod zywiczng mase klejaco- 0,28 kg/m? -
spoinujaca

Klej do przyklejania plytek elewacyjnych
Spezialkleber ELASTOLITH / HAAKSBERGEN* 22+25
Zywiczna masa kiejaco-spoinujaca, gotowa do uzycia kg/m?
Plytki elewacyjne

ELASTOLITH / HAAKSBERGEN*
Prefabrykowane ptytki mineralne, na spoiwie organicznym,

0 wymiarach:
dtugo$é — 210 + 1050 mm 40+8,0
szeroko$é — 30 + 480 mm l mm

faktura ptaska lub chropowata.

Ptytki moga by¢ produkowane réwniez w innych wymiarach
i ksztattach uzgodnionych pomiedzy producentem a odbiorca.
*dopuszczalny maksymalny udziat powierzchni spoiny w powierzchni warstwy wierzchniej — 21%

Wiasciwosci sktadnikéw zestawu KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN
przedstawiono w Zataczniku 1.

W sktad zestawu wyrobow KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN wchodza
réwniez materiaty uzupetniajace i akcesoria nie bedgce przedmiotem niniejszej krajowej oceny
technicznej, jednakze producent zestawu jest odpowiedzialny za ich kompatybilnosé
i odpowiednie wiasciwosci uzytkowe, jesli sg dostarczane jako skiadniki zestawu, oraz za
zapewnienie stosownych instrukgcji ich stosowania.

Niniejsza krajowa ocena techniczna obejmuje typy wyrobdw, okreslone przez producenta,
wynikajgce z wtasciwosci uzytkowych (pkt 3) oraz kombinacji sktadnikéw zestawu.
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2. Zamierzone zastosowanie wyrobu

Zestaw wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN przeznaczony jest do
stosowania, jako zewnetrzna izolacja cieplna $cian budynkéw. Sciany mogg by¢ wykonane
z drobnowymiarowych elementéw murowych (cegty, bloczki, kamien, itp.) lub z betonu
(monolitycznego lub elementéw prefabrykowanych).

Zestaw wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN moze by¢ stosowany
zardowno na nowych $cianach pionowych, jak i przy renowagiji juz istniejgcych. Mozliwe jest
réwniez stosowanie na powierzchniach poziomych oraz nachylonych, ktére nie sg narazone
na dziatanie opadow atmosferycznych.

Ocieplenie KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN nie wptywa bezposrednio na
statecznosé scian, na ktérych jest mocowane, natomiast moze wplywaé na ich trwatosc
poprzez zapewnienie zwiekszonej ochrony przed wplywem warunkéw atmosferycznych.
Ocieplenie KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN nie jest przeznaczone do
zapewnienia szczelnosci konstrukcji budowlanej pod wzgledem przenikania powietrza.

Przed przystgpieniem do wykonania ocieplenia systemem KABE THERM EPS ELASTOLITH
/ HAAKSBERGEN zawsze nalezy poddac ocenie stan podioza. Plyty styropianowe nalezy
przyklejaé z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin pionowych. Powierzchnia klejenia
powinna wynosi¢ co najmniej 40 % powierzchni plyty. taczniki mechaniczne powinny
przechodzi¢ przez warstwe izolacji cieplnej (warstwy w przypadku wykonywania drugiej
warstwy ocieplenia) az do podtoza i by¢ zakotwione na gtebokos¢ wtasciwg dla danego typu
tacznika i rodzaju podtoza.

Ptytki elewacyjne nalezy mocowac¢ poprzez docisniecie do $wiezo natozonej warstwy kleju do
przyklejania ptytek, zachowujac spoiny o szerokosci 2 + 12 mm. Po doci$nieciu ptytek nalezy
wyréwnag¢ pozostaty klej w spoinie.

Stosowanie zestawu wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN powinno
by¢é zgodne =z projektem technicznym opracowanym dla okreSlonego obiektu oraz
z instrukcjami producenta. Projekt powinien uwzgledniac:

o obowigzujgce normy i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz.U. z 2019 r. poz. 1065
z pézn. zm.),

e postanowienia niniejszej krajowej oceny technicznej
oraz okresla¢ co najmnie;:

s sposéb przygotowania podtoza,

e grubosc piyt styropianowych,

e rodzaj, ilo§¢, rozmieszczenie i dtugosé tacznikdw mechanicznych z uwzglednieniem
rodzaju poditoza (jesli tgczniki mechaniczne sg wymagane),

¢ sposdb obrébki miejsc szczegdlnych elewacji (osciezy okiennych i drzwiowych, balkonéw,
cokotéw, dylatacji i in.).

Zestaw wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN na poditozach
niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1)
zostat sklasyfikowany, jako nierozprzestrzeniajgcy ognia (NRO) przez $ciany zewnetrzne przy
dziataniu ognia od zewnatrz przy zastosowaniu ptyt styropianowych o grubosci do 30 cm
i gestosci do 19,0 kg/m?.

Roboty budowlane zwigzane ze stosowaniem zestawu wyrobdow HAAKSBERGEN EPS
powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowane firmy zgodnie z instrukcjami producenta.
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Roboty budowlane zwigzane ze stosowaniem zestawu wyrobéw KABE THERM EPS
ELASTOLITH / HAAKSBERGEN powinny byé wykonywane przez wyspecjalizowane firmy
zgodnie z instrukcjami producenta.

Temperatura otoczenia w czasie naktadania i wigzania skfadnikéw zestawu wyrobow KABE
THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN, objetych niniejszg krajowag oceng techniczna,
powinna wynosi¢ od +5 do + 25 °C. Przy prowadzeniu robét ociepleniowych nalezy
przestrzega¢ odstepéw czasowych miedzy naktadaniem poszczegdinych warstw, zgodnie
z instrukcjami producenta.
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3. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i metody zastosowane do ich oceny

Wiasciwosci  uzytkowe zestawu
HAAKSBERGEN przedstawiono w Tabeli 2.

wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH

/

Tabela 2. Wtasciwosci uzytkowe zestawu wyrobow KABE THERM EPS ELASTOLITH /

HAAKSBERGEN
Zasadnicza Wilasciwosé Metoda
charakterystyka uzytkowa oceny
Stopien rozprzestrzeniania ognia, klasyfikacja NRO 028;;[_\'2'51_ 3-06
‘. L . EAD
2
Wodochtonno$é warstwy zbrojonej po 1 godzinie, kg/m <0,5 040083-00-0404
Wodochtonno$é warstwy wierzchniej po 1 godzinie, <05 EAD
kg/m? ’ 040083-00-0404
Wodochtonnos¢ warstwy zbrojonej po 24 godzinach, <05 EAD
kg/m? ’ 040083-00-0404
Wodochtonno$¢ warstwy wierzchniej po 24 godzinach, <05 EAD
kg/m? ’ 040083-00-0404
L. . . EAD
Odporno$é na uderzenie, kategoria I 040083-00-0404
. . EAD
Opor dyfuzyjny wzgledny, m <1,0 040083-00-0404
Mrozoodpornos¢ warstwy wierzchniej, zniszczenia typu: EAD

rysy, wykruszenia, odspojenia, specherzenia

brak zniszczen

040083-00-0404

Przyczepnosé zaprawy klejgcej do betonu, MPa

i 7 dniach suszenia

w warunkach laboratoryjnych 20,25
po 2 dniach zanurzenia w wodzie > 0.08
KOMBI S i 2 h suszenia 7
po 2 dniach zanurzenia w wodzie > 025 EAD
i 7 dniach suszenia - 040083-00-0404
w warunkach laboratoryjnych 20,25
po 2 dniach zanurzenia w wodzie > 0.08
KOMBI i 2 h suszenia ’
po 2 dniach zanurzenia w wodzie > 0.25
i 7 dniach suszenia -
Przyczepnos¢ zaprawy klejacej do styropianu (EPS), MPa
w warunkach laboratoryjnych 20,08
po 2 dniach zanurzenia w wodzie >0.03
KOMBI S i 2 h suszenia -
po 2 dniach zanurzenia w wodzie >0.08 EAD
i 7 dniach suszenia - 040083-00-0404
w warunkach laboratoryjnych 20,08
po 2 dniach zanurzenia w wodzie >0.03
KOMBI i 2 h suszenia -
po 2 dniach zanurzenia w wodzie > 008




I
ZI tukasiewicz

instytut Ceramiki ICIMB-KOT-2021/0143

) ) Strona 9/22
i Materiatdw Budowlanych wydanie 1 z dnia 23.06.2021

Tabela 2. Whasciwosci uzytkowe zestawu wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH /
HAAKSBERGEN - cigg dalszy

Zasadnicza Wiasciwosé Metoda
charakterystyka uzytkowa oceny
Przyczepnos¢ kleju poliuretanowego, MPa
standardowe warunki aplikacji 20,08
Zmieniona grubo$é kleju (15 mm) 20,08 EAD
zmieniony czas otwarty (3 minuty) 20,08 040083-00-0404
Zmieniona temperatura (0 °C) 20,08
zmieniona temperatura (35 °C) = 0,08

Przyczepno$é¢ zaprawy klejgcej do wykonywania
warstwy zbrojonej do styropianu (EPS), MPa

w warunkach Iaboratoryjnych 20,08 04008§_AO[())_0404
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2 h suszenia 20,03
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia 20,08
Przyczepno$é warstwy wierzchniej do styropianu (EPS),
MPa
EAD
w warunkach laboratoryjnych 20,08 040083-00-0404
po starzeniu 20,08
po cyklach mrozoodpornosci 20,08
Qdpornosé na obciazenie wiatrem, N 'IY\; et)d;ﬁ% 0 40085?)%-0 404
wedtug EAD

Op6r cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta

Zatagcznika 2 | 040083-00-0404

Tabela- 3. Odpornosé na obcigzenie wiatrem — badanie przeciggania tgcznikéw w stanie
powietrzno-suchym, mocowanych na powierzchni ptyt styropianowych

taczniki, dla ktérych znajdujg t.aczniki mechaniczne wg Tabeli 1
zastosowanie wyznaczone
sity niszczgce Srednica talerzyka tacznika, mm 260
Ptyty styropianowe, dla Grubosé, mm 250
ktorych znajdujg Wytrzymato$¢ na rozcigganie
zastosowanie wyznaczone prostopadle do powierzchni czotowych, 2100
sity niszczace kPa
taczniki nie usytuowane na stykach piyt R L
_ P Srednia: 580
Sita niszczgca, N RE——
= inimalna:
taczniki usytuowane na stykach piyt R Srednia: 558
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4. Pakowanie, transport i skladowanie oraz sposéb znakowania wyrobu

Wyroby wchodzgce w sklad zestawu wyrobéw KABE THERM EPS ELASTOLITH /
HAAKSBERGEN mozna transportowaé dowolnymi $rodkami, zapewniajgc stosowne
zabezpieczenie opakowan przed uszkodzeniem.

Wyroby wchodzace w skiad zestawu KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN
powinny by¢ przechowywane w nieuszkodzonych opakowaniach fabrycznych, w miejscach
suchych, w temperaturze od + 5 do + 25 °C.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowianym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz.U. z 2016 r. poz. 1966 z p6zn. zm.).

Oznakowaniu wyrobu budowlanego znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace

informacije:

o dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym:;

e nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta;

e nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego;

e numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktoérg zostaty zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe;

e numer krajowej deklaracji wlasciwos$ci uzytkowych;

e poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych;

e nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci
wihasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego;

e adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja jest na niej udostepniona.

W odpowiednich przypadkach wraz z krajowg deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢
dostarczana lub udostepniana karta charakterystyki lub informacje o substancjach zawartych
w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa odpowiednio w art. 31 lub art. 33 rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikalidw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/20086.
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5. Ocena i weryfikacja stalosci wlasciwosci uzytkowych

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 .
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2016 r. poz. 1966 z péZzn. zm.) oceny
i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych zestawu wyrobéw dokonuje producent, stosujgc
system wedtug Tabeli 4.

Tabela 4. Krajowe systemy oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych

Krajowy system
Grupa wyrobéw | Zamierzone zastosowanie Klas oceny i weryfikacji
budowlanych wyrobéw budowlanych y statosci wlasciwosci
uzytkowych
Zlozone - do zastosowan ol :,*AZ*,*? i’ S* L
.zesta\{\./y/'syster.ny podlegajacych wymaganiom Al ;,f‘ 2, B,
) dotyczacym reakcji na ogien c™D.E, &
Z wyprawami (A1do EY***, F

tynkarskimi lub

innymi rcdzajami

warstwy
elewacyjnej

* Wyroby (materialy), w przypadku ktérych na mozliwym do jednoznacznego ustalenia etapie
produkgiji udoskonala sie wiasciwosci uzytkowe dotyczace reakcji na ogien (np. przez dodanie
produktéw hamujgcych palnos¢ lub ograniczenie zawarto$ci materiatéw organicznych).

** Wyroby (materiaty), w przypadku ktérych na mozliwym do jednoznacznego ustalenia etapie
produkcji nie udoskonala sie wlasciwo$ci uzytkowych dotyczacych reakcji na ogien (np. przez
dodanie preduktéw hamujgcych palnos$c¢ lub ograniczenie zawartosci materiatéw organicznych).

*** Wyroby (materialy), w przypadku ktérych istnieje europejska podstawa prawna (decyzje lub
rozporzadzenia delegowane Komisji) pozwalajgca na sklasyfikowanie ich wiasciwosci
uzytkowych dotyczgcych reakcji na ogien bez przeprowadzenia badarn.

- do pozostatych zastosowarn - 2+

5.2. Ocena wilasciwosci uzytkowych

W przypadku zmian surowcéw, sktadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego, ktére
moga wplynaé na witasciwosci uzytkowe ocenione w pkt 3, producent powinien dokonac¢
ponownej oceny.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mieé¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna
by¢ dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej
deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcédw i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug pkt 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.
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Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byé
w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania biezace obejmujg sprawdzenie:

1)

2)

3)

4)

kleju poliuretanowego w zakresie:

- gestosci,

- czasu klejenia,

- czasu ciecia,

zapraw klejacych, kleju do przyklejania ptytek elewacyjnych oraz preparatu gruntujgcego
w zakresie:

- wygladu zewnetrznego,

- gestosci,

siatek z widkna szklanego w zakresie:
- wymiaréw oczek w swietle,

- szerokosci siatki,

- masy powierzchniowej.

plytek elewacyjnych w zakresie:

- wygladu zewnetrznego,

- gestosci,

- wymiaréw.

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym przez producenta planem
badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé
okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkg;ji.

Badania okresowe wyrobéw obejmujg sprawdzenie:

1)

2)

3)

4)

5)

kleju poliuretanowego w zakresie:

- rozszerzalnosci,

- wytrzymatosci na scinanie,

- przyczepnosci,

zapraw klejgcych w zakresie:

- zawartosci popiotu w temperaturze 450 °C,

- przyczepnosci do betonu,

- przyczepnosci do styropianu,

siatek z witdkna szklanego w zakresie:

- zawartosci popiotu,

- wytrzymatosci na rozcigganie po przechowywaniu w warunkach laboratoryjnych
i w roztworze alkalicznym, w kierunku osnowy i watku,

- wydtuzenia w kierunku osnowy i watku,

preparatu gruntujgcego w zakresie:

- zawartos$ci substancji suchej,

- zawartosci popiotu w temperaturze 450 °C,

kleju do przyklejania ptytek w zakresie:

- zawartosci substancji suchej,

- zawartosci popiotu w temperaturze 450 °C.
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Badania okresowe uktadéw ociepleniowych obejmuja sprawdzenie:
— przyczepnosci warstwy wierzchniej do styropianu (warunki laboratoryjne),
- wodochtonnosci,
- stopnia rozprzestrzeniania ognia.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. Pouczenie

Krajowa ocena techniczna ICiMB-KOT-2021/0143 wydanie 1 jest pozytywng ocenag
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw do wykonywania
ocieplen systemem KABE THERM EPS ELASTOLITH / HAAKSBERGEN, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem wynikajacym z postanowien niniejszej oceny, wptywaja na
spetnienie podstawowych wymagan dotyczacych obiektéw budowlanych, w ktérych wyréb
bedzie zastosowany.

Niniejsza krajowa ocena techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym producenta do
oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2020 r. poz.
215 z pdzn. zm.) zestaw wyrobéw, ktérego dotyczy niniejsza krajowa ocena techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat
oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wtasciwosci
uzytkowych zgodnie z krajowg oceng techniczng ICIMB-KOT-2021/0143 wydanie 1
i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Niniejsza krajowa ocena techniczna nie narusza uprawnieri wynikajacych z przepiséw
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz.U. z 2021 r. poz. 324). Zapewnienie tych uprawnien nalezy
do obowiazkoéw korzystajacych z niniejszej krajowej oceny technicznej.

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych wydajac krajowa
ocene techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne naruszenie praw wytgcznych
i nabytych.

Krajowa ocena techniczna nie zwalnia producenta zestawu wyrobéw od odpowiedzialno$ci za
jego prawidlowa jako$¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za jego
wlasciwe zastosowanie.

Wazno$¢€ krajowej oceny technicznej moze byc¢ przedtuzana na kolejne okresy nie dtuzsze niz
5 lat.
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7. Wykaz dokumentéw wykorzystanych w postepowaniu

Normy i dokumenty zwigzane

EAD 040083-00-0404

WO-KOT/04/02 wydanie 1

PN-EN 13163+A1:2015-03

PN-B-02867:2013-06

PN-EN 13501-1:2019-02

Ztozone systemy izolacji ciepinej (ETICS) z wyprawami
tynkarskimi

Warunki oceny wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego.
Ztozone zestawy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi
(ETICS) z zastosowaniem wyrobéw ze styropianu (EPS)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany zewnetrzne od strony
zewnetrznej oraz zasady klasyfikacji

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw
budynkéw. Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan
reakcji na ogien

PN-EN SO 10545-2:2018-12Plytki i ptyty ceramiczne. Cze$¢ 2: Oznaczanie wymiarow

PN-EN 1602:2013-07

PN-EN I1SO 527-2:2012

PN-EN ISO 24344:2012

EAD 040016-00-0404

EAD 330196-01-0604

ETA-11/0144

ETA-07/0221

ETA-04/0023

ETA-11/0192
ETA-11/0232
ETA-13/0724
ETA-13/0107

i sprawdzanie jakos$ci powierzchni

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie gestosci
pozornej

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu. Czes¢ 2: Warunki badan tworzyw
sztucznych przeznaczonych do réznych technik formowania

Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie gietkosci i ugiecia

Siatka z wtdkna szklanego do stosowania jako materiat zbrojacy
zaprawy na bazie cementu

taczniki tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej
ocieplenn scian zewnetrznych (ETICS), wykonane z materiatu
pierwotnego lub wtdérnego

Europejska Ocena Techniczna dla tacznikow
TFIX-8S i TFIX-8ST

Europejska  Ocena  Techniczna dla  fgcznikow
Koelner KI-10N, Koelner KI-10NS

Europejska Ocena Techniczna dla tacznikéw ejotherm STR U 2G
i ejotherm STR U 2G

Europejska Ocena Techniczna dla tacznika EJOT H1 eco
Europejska Ocena Techniczna dla tagcznika WKTHERM@8
Europejska Ocena Techniczna dla tgcznika WKTHERM S

Europejska Ocena Techniczna dla tacznika Klimas Wkret-met
screw in plug eco-drive
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ETA-05/0055 Europejska Ocena Techniczna dla tgcznika BRAVOLL® PTH-KZ

60/8

ETA-08/0267 Europejska Ocena Techniczna dla tacznika BRAVOLL® PTH-S
ETA-16/0526 Europejska Ocena Techniczna dla siatki GG-145
ETA 18/0857 Europejska Ocena Techniczna dla siatek 03-1, 03-15i 03-43
ITB-KOT-2020/1426 Krajowa Ocena Techniczna dla siatki ST 112-100/7 KM
ICIMB-KOT-2018/0025 Krajowa Ocena Techniczna ICIMB dla siatek z wtdkna
wydanie 2 szklanego AKE 145, AKE 170, OPTIMA-NET 150

i OPTIMA-NET 165

Klasyfikacje, raporty i sprawozdania z badan

Raport  klasyfikacyjny w  zakresie rozprzestrzeniania ognia przez  $ciany
Nr 03296.1/20/Z00NZP, ITB, Warszawa

Sprawozdanie Nr: 518/18/SG z badan wodochtonnosci, ICIMB/Oddziat w Krakowie.

Sprawozdanie Nr: 299/21/KG z badan wodochtonnosci, Sieé¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut
Ceramiki i Materiatéw Budowlanych/Oddziat w Krakowie.

Sprawozdania Nr 299/21/KG z badart przepuszczalnosci pary wodnej, Sie¢ Badawcza
tukasiewicz — Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych/Oddziat w Krakowie.

Sprawozdanie Nr: 299/21/KG z badan mrozoodpornosci, Sie¢ Badawcza tukasiewicz -
Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych/Oddziat w Krakowie.

Sprawozdanie Nr: 298/21/KG z badan odpornosci na uderzenie, Sie¢ Badawcza tukasiewicz
— Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych/Oddziat w Krakowie.

Sprawozdania Nr: 186/13/SG i 187/13/SG z badan przyczepnosci, ICiIMB/Oddziat w Krakowie.

Sprawozdanie Nr: 298/21/KG z badan przyczepnosci, Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Instytut
Ceramiki i Materiatow Budowlanych/Oddziat w Krakowie.

Sprawozdanie Nr LK00-00964/14/R11NK z badan kleju poliuretanowego, ITB, Warszawa.
Sprawozdanie Nr 774/16/SG z badan kleju poliuretanowego, ICiIMB/Oddziat w Krakowie.
Sprawozdanie Nr A020-030855 z badan odpornoéci na obcigzenie wiatrem, TZUS, Praga.

Sprawozdania Nr: 1590/16/SK, 1591/16/SK, 1592/16/SK, 1326/17/SK, 163/14/SG,
714/17/SG, 197/18/SG i 1335/18/SG z badan identyfikacyjnych, ICiIMB/Oddziat w Krakowie.

Sprawozdania Nr: 117/21/KG i 118/21/KG z badarn identyfikacyjnych, Sie¢ Badawcza
tukasiewicz — Instytut Ceramiki i Materiatébw Budowlanych/Oddziat w Krakowie.



I
2—: tukasiewicz

Instytut Ceramiki ICIMB-KOT-2021/0143

; : Strona 16/22
i Materiatéw Budowlanych wydanie 1 z dnia 23.06.2021

Zatacznik 1 — Whasciwosci sktadnikéow zestawu KABE THERM EPS ELASTOLITH /
HAAKSBERGEN

Tabela Z1-1. Whasciwosci plyt styropianowych (minimalne) wg PN-EN 13163+A1:2015-03

Wiasciwosé Wymaganie
Klasa reakgji na ogien wg PN-EN 13501-1:2019-02 E
L Okreslony przy
Opor cieplny oznakowaniu CE
Grubosé (tolerancja) T2
Diugosé (tolerancja) L2
Szerokos¢ (tolerancja) w2
Prostokatnos¢ (tolerancja) S5
Ptaskos$é (tolerancja) P5
Stabilno$¢é wymiaréw w warunkach:
- laboratoryjnych DS(N)2
- okreslonej temperatury i wilgotno$ci DS(70,-)2
Wspédtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej, 20 do 40
Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadie do powierzchni czotowych TR80
Wytrzymato§¢ na zginanie BS75

Tabela Z1-2. Wiasciwosci zapraw klejgcych

Wiasciwosé [ Wymaganie | Metoda badan
KOMBI S
Jednorodna sucha mieszanka, Ocena wizualna okiem
Wyglad zewnetrzny o jednolitej barwie, bez zbrylen nieuzbrojonym, w Swietle
i zanieczyszczen mechanicznych | dziennym, z odlegtoéci 0,5 m
Gestos$é, kg/im3 1332 + 1628
Zawarto$¢ popiotu <993 EAD 040083-00-0404
w temperaturze 450 °C, % -
KOMBI
Jednorodna sucha mieszanka, Ocena wizualna okiem
Wyglad zewnetrzny o jednolitej barwie, bez zbrylen nieuzbrojonym, w Swietle
i zanieczyszczen mechanicznych | dziennym, z odlegtosci 0,5 m
Gestos¢, kg/m® 1386 + 1694
Zawarto$¢ popiotu <988 EAD 040083-00-0404

w temperaturze 450 °C, %

Tabela Z1-3. Wtasciwosci kleju poliuretanowego KOMBI RAPID

Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan
Gestosé, kg/m? 18 + 22
Czas klejenia, minuty <11
Czas ciecia, minuty <40

Rozszerzalno$é¢ po 60 minutach, <26
mm od grubosci poczatkowej -

Wytrzymatosé na scinanie, kPa 70,2 + 85,8

Modut sprezystos$ci poprzecznej, kPa 472 + 578

EAD 040083-00-0404
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Tabela Z1-4. Whasciwos$ci siatek z widkna szklanego

KABE 145 (AKE 145 wedlug Krajowej Oceny Technicznej ICiMB-KOT-2018/0025 wydanie 2)

Wiasciwosc

Wymaganie

Metoda badan

Szerokosé, m

1,1£1%

Wymiar oczek w $wietle, mm

(4,0 x 4,5)% 0,5

Masa powierzchniowa, g/m?

145 (-0/+10) %

wytrzymato$ci po przechowywaniu
w roztworze alkalicznym

Zawarto$¢ popiotu w temperaturze 625°C, % 81,24
Ciepto spalania, MJ/kg £7,30
Wydtuzenie, %
- w stanie dostawy £5,0 EAD
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym £30 040016-00-0404
Wytrzymato$§é na rozcigganie, N/mm
- w stanie dostawy >35
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym > 20
Wytrzymatos¢ wzgledna, %
wytrzymato$é w stanie dostawy odniesiona do > 50
wytrzymatosci po przechowywaniu -
w roztworze alkalicznym
KABE V 145 (GG-145 wg ETA 16/0526)
Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan
Szerokos¢, m 1,0+1%
Wymiar oczek w Swietle, mm (5,1 x4,1)+0,5
Masa powierzchniowa, g/m? 145 +5 %
Zawarto$¢ popiotu w temperaturze 625 °C, % 852+5%
Ciepto spalania, MJ/kg £5,23
Wydtuzenie, % osnhowa watek
- w stanie dostawy <37 <36 EAD
- po przechowywaniu w roziworze alkalicznym 1,8 £2,0 040016-00-0404
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, N/mm oshowa watek
- w stanie dostawy =241,0 2450
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym | =221,0 225,0
Wytrzymato$¢ wzgledna, %
wytrzymatos$é w stanie dostawy odniesiona do > 50
wytrzymatosci po przechowywaniu B
w roztworze alkalicznym
KABE AG 145 (03-43 wg ETA-18/0857)
Wiasciwos¢ Wymaganie Metoda badan
Szerokosé, m 1021%
Wymiar oczek w Swietle, mm (46x36)+0,5
Masa powierzchniowa, g/m? 145 + 5%
Zawartos¢ popiotu w temperaturze 625°C, % 84,3 £ 5%
Ciepto spalania, MJ/kg <416
Wydtuzenie, % osnowa watek
- w stanie dostawy <43 <44 EAD
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym <24 £24 040016-00-0404
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, N/mm osnowa watek
- w stanie dostawy 2487 2449
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym | = 26,1 226,0
Wytrzymatosé wzgledna, %
wytrzymato$é w stanie dostawy odniesiona do > 50




I
z tukasiewicz

Instytut Ceramiki
i Materiatéw Budowlanych

ICiMB-KOT-2021/0143

. : Strona 18/22
wydanie 1 z dnia 23.06.2021

Tabela Z1-4. Wtasciwos$ci siatek z widkna szklanego — ciag dalszy

KABE 150 / KABE AVANT 150 (OPTIMA-NET 150 wg ICiMB-KOT-2018/0025 wyd. 2)

Wiasciwos¢ Wymaganie Metoda badarn
Szerokosé, m 1,1+1%
Wymiar oczek w $wietle, mm (4,0x45)+0,5
Masa powierzchniowa, g/im? 150 (-3/+5) %
Zawartos¢ popiotu w temperaturze 625°C, % 83914
Ciepto spalania, MJ/kg £6,57
Wydtuzenie, %
- w stanie dostawy <50 EAD
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym <30 040016-00-0404
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, N/mm
- w stanie dostawy >35
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym =20
Wytrzymatos¢ wzgledna, %
wytrzymato$é w stanie dostawy odniesiona do > 50
wytrzymatosci po przechowywaniu -
w roztworze alkalicznym
KABE AG 160 (03-1 wg ETA 18/0857)
Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan
Szerokoscé, m 1,0 1%
Wymiar oczek w $wietle, mm (40x3,7)£05
Masa powierzchniowa, g/m? 156 + 5%
Zawartos¢ popiotu w temperaturze 625°C, % 81,8+ 5%
Ciepto spalania, MJ/kg £6,12
Wydtuzenie, % osnowa watek
- w stanie dostawy <42 <50 EAD
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym <18 <17 040016-00-0404
Wytrzymato$é na rozcigganie, N/'mm osnowa watek
- w stanie dostawy 241,3 =246,7
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym | 2 20,8 2241
Wytrzymatos¢ wzgledna, %
wytrzymalo$é w stanie dostawy odniesiona do > 50
wytrzymatosci po przechowywaniu B
w roztworze alkalicznym
KABE 160 (AKE 170 wg ICIMB-KOT-2018/0025 wydanie 2)
Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan
Szerokos$é, m 1,1£1%
Wymiar oczek w $wietle, mm (35x3,8)+£0,5
Masa powierzchniowa, g/m? 168+ 5%
Zawarto$¢ popiotu w temperaturze 625°C, % 8164
Ciepto spalania, MJ/kg <6,54
Wydtuzenie, %
- w stanie dostawy <45 EAD
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym <35 040016-00-0404
Wytrzymato$é na rozciaganie, N/mm
- w stanie dostawy > 35
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym > 20
Wytrzymatos¢ wzgledna, %
wytrzymatosé w stanie dostawy odniesiona do > 50
wytrzymatosci po przechowywaniu -
w roztworze alkalicznym
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Tabela Z1-4. Whasciwosci siatek z widkna szklanego — cigg dalszy

KABE 165 / KABE AVANT 165 (OPTIMA-NET 165 wg ICiIMB-KOT-2018/0025 wyd. 2)

wytrzymatosci po przechowywaniu
w roztworze alkalicznym

Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan
Szerokosé, m 1,121%
Wymiar oczek w $wietle, mm (3,6 x4,00£0,5
Masa powierzchniowa, g/m? 165+ 5%
Zawartosé popiolu w temperaturze 625°C, % 83,84
Cieplo spalania, MJ/kg <476
Wydtuzenie, %
- w stanie dostawy <45 EAD
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym <30 040016-00-0404
Wytrzymato$é na rozciaganie, N/mm
- w stanie dostawy > 35
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym > 20
Wytizymatos¢ wzgledna, %
wytrzymato$é w stanie dostawy odniesiona do > 50
wytrzymatosci po przechowywaniu -
w roztworze alkalicznym
KABE 175 (ST 112-100/7 KM wg ITB-KOT-2020/1426)
Wiasciwosé Wymaganie Metoda badari
Szerokos¢, m 1,0x1%
Wymiar oczek w $wietle, mm (3,3x36)%£0,5
Masa powierzchniowa, g/m? 165+5 %
Zawarto$¢ popiotu w temperaturze 625 °C, % 8155
Wydtuzenie, %
- w stanie dostawy <45 EAD
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym <35 040016-00-0404
Wytrzymato$é na rozcigganie, N/mm
- w stanie dostawy >35
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym > 20
Wytrzymatosé wzgledna, %
wytrzymatos¢ w stanie dostawy odniesiona do > 50
wytrzymato$ci po przechowywaniu -
w roztworze alkalicznym
KABE 335 (03-15 wg ETA-18/0857)
Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan
Szerokos¢, m 1,0+1%
Wymiar oczek w $wietle, mm (6,0x8,4)+£0,5
Masa powierzchniowa, g/m? 145 £ 5%
Zawarto$¢ popiotu w temperaturze 625 °C, % 83,5+ 5%
Ciepto spalania, MJ/kg < 5,47
Wydluzenie, % osnowa watek
- w stanie dostawy <46 <45 EAD
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym <21 <25 040016-00-0404
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, N/mm osnowa watek
- w stanie dostawy = 88,5 2114,6
- po przechowywaniu w roztworze alkalicznym| = 48,8 =57,8
Wytrzymatos¢ wzgledna, %
wytrzymatosé w stanie dostawy odniesiona do > 50
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Tabela Z1-5. Whasciwosci tgcznikéw mechanicznych

Wiasciwosé

| Wymaganie |

Metoda badan

Koelner TFIX-8S, Koelner TFIX-8ST

Srednica talerzyka, mm > 60
Obciagzenie niszczace talerzyk, kKN =204 o
Sztywnosé talerzyka, kKN/mm = 0,60 EAD SOICeS00=000
Nosnosé na wyrywanie z podtoza, kN weditug ETA-11/0144
KI-10N, KI-10NS
Srednica talerzyka, mm 2 60
Obciagzenie niszczace talerzyk, kN =1,23
Sztywno$é talerzyka, kN/mm > 0,50 EAD) SS0C0 0000

Noénoéé na wyrywanie z podioza, kN

wedtug ETA-07/0221

ejotherm STR U, ejotherm STR U 2G

Srednica talerzyka, mm > 60
Obcigzenie niszczgce talerzyk, kN 22,08 OO
Sztywnos¢ talerzyka, kN/mm 20,60 EAR) eSt1C0 000004
Noénos¢ na wyrywanie z podioza, kN wedtug ETA-04/0023
EJOT H1 eco
Srednica talerzyka, mm =60
Obcigzenie niszczace talerzyk, kN 21,40
Sztywnos¢ talerzyka, kN/mm = 0,60 =albl S9CISC 000000

Nosénos¢ na wyrywanie z podioza, kN

wedtug ETA-11/0192

WKTHERMg8
Srednica talerzyka, mm > 60
Obcigzenie niszczgce talerzyk, kN 24,30
Sztywnos¢ talerzyka, KN/mm = 0,60

Nosénos¢ na wyrywanie z podioza, kN

wedtug ETA-11/0232

EAD 330196-00-0604

WKTHERM S
Srednica talerzyka, mm > 60
Obcigzenie niszczgce talerzyk, kN 24,30
Sztywno$é talerzyka, kN/mm > 0,60 EARLSSHEC U000

Nosnosé na wyrywanie z podioza, kN

weditug ETA-13/0724

Klimas Wkret-met

screw in plug eco-drive

Srednica talerzyka, mm > 60
Obciazenie niszczgce talerzyk, kN 2280
Sztywnosé talerzyka, KN/mm 20,60

Nosnosé na wyrywanie z podtoza, kN

weditug ETA-13/0107

EAD 330196-00-0604

BRAVOLL® PTH-KZ 60/8

Srednica talerzyka, mm > 60
Obciazenie niszczace talerzyk, KN 22,10
Sztywno$¢ talerzyka, KN/mm 20,70

Nosnos¢ na wyrywanie z podtoza, kN

wedtug ETA-05/0055

EAD 330196-00-0604

BRAVOLL® PTH-S

Srednica talerzyka, mm > 60
Obciazenie niszczace talerzyk, kN 226
Sztywnosé talerzyka, KN/mm 20,90

Nos$nos¢ na wyrywanie z podtoza, kN

wediug ETA-08/0267

EAD 330196-00-0604
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Tabela Z1-6. Wtasciwosci preparatu gruntujgcego PERMURO GT

Witasciwosé Wymaganie Metoda badan
Ciecz jednorodna, Oceqa W'Z“?'"a okism
Wyglad zewnetrzny moze zawieraé me_uzbropnym,
- w Swietle dziennym,
yp z odleglosci 0,5 m
Gestosé, kg/m? 1224 + 1496
. - — -
Zawartosé su’c’hej s.ubstaoncp, %o 53,1+61,5 EAD 040083-00-0404
Zawartos¢ popiotu, %, 773+ 821
w temperaturze 450 °C: e

Tabela Z1-7. Whasciwosci kleju do przyklejania plytek elewacyjnych Spezialkleber
ELASTOLITH / HAAKSBERGEN

Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan
Jednorodna, niespieniona
masa, o jednolitej barwie,
Wyglad zewnetrzny bez zbrylen
i zanieczyszczen
mechanicznych
Gesto$é, kg/m® 1650 + 1920
Zawaitosé suchej substancji, % 79,4+ 91,9
Zawartos¢ popiotu, %, )
w temperaturze 450 °C: H2rr 9610

Ocena wizualna okiem
nieuzbrojonym,
w Swietle dziennym,
z odlegtoéci 0,5 m

EAD 040083-00-0404

Tabela Z1-8. Wlasciwosci ptytek elewacyjnych ELASTOLITH / HAAKSBERGEN

Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan
Gesto$¢ pozorna, kg/m3 1134 + 1386 PN-EN 1602:2013-07
- s
Dopuszczalne g}ic?ggl wymiardéw, % 5o PN-EN SO
ose. : 10545-2:2018-12
szerokos¢ +50

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, MPa >1,0 PN-EN ISO 527-2:2012

Gietkosé, najmniejsza $rednica preta, . .
przy ktérej piyta nie peka, mm 15 PN-EN I1SO 24344:2012
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Zalacznik 2 — Opor cieplny i wspoétczynnik przenikania ciepla

Wspotczynnik przenikania ciepta przegrody pokrytej ociepleniem jest obliczany wedtug normy
PN-EN ISO 6946:2017-10:

U=U+ Ipn

gdzie:

Xp'n powinien by¢ brany pod uwage, gdy jest wiekszy niz 0,04 W/(m?K)

Ue: catkowity (skorygowany) wspotczynnik przenikania ciepta przegrody pokrytej
ociepleniem z uwzglednieniem mostkéw cieplnych (W/ (m?-K))

n: liczba tgcznikéw na 1 m?

%p- punktowy wspétczynnik przenikania ciepta w odniesieniu do tgcznika. Wartosci
podane ponizej moga byé przyjete, jesli nie podano ich w stosownych
dokumentach dla tacznika (ETA, AT lub KOT):
= 0,002 WIK w przypadku tacznikdw z trzpieniem rozporowym z tworzywa

sztucznego, stali nierdzewnej z them pokrytym tworzywem sztucznym oraz
tacznikéw ze szczeling powietrzng przy tbie trzpienia
(Xp 7 pomijalne przy n < 20)

= 0,004 W/K w przypadku fgcznikéw z trzpieniem rozporowym ze stali
ocynkowanej z tbem pokrytym tworzywem sztucznym
(Xp 1 pomijalne przy n < 10)

= 0,008 W/K w przypadku wszystkich pozostatych fgcznikow
(najgorszy przypadek)

u: wspdtczynnik przenikania ciepta przegrody pokrytej ociepleniem, bez mostkéw

cieplnych (W/ (m?-K), okreslany w nastepujacy sposob:
1
U=
R‘ + Rrender+ Rsubstrate+ Rse + RSi

gdzie:

Ri: opér cieplny wyrobu do izolacji cieplnej (zgodnie z deklaracjg w odniesieniu do
PN-EN 13163+A1:2015-04) w (m?- K)/W

Rrender: opér ciepiny warstwy wierzchniej (okoto 0,02 w (m?-K)/W lub okreslony
w badaniach wedtug PN-EN 12667:2002 lub PN-EN 12664:2002)

Rsubstrate: opor ciepiny przegrody stanowigcej podioze (np. beton, cegta) w (m?-K)yW

Rse: opér przejmowania ciepta na powierzchni zewnetrznej w (m?-K)/W

Rsi: opor przejmowania ciepta na powierzchni wewnetrznej w (m? K)/W

Wartos¢ oporu cieplnego kazdego wyrobu do izolacji cieplnej powinna by¢ podana
w dokumentacji technicznej producenta wraz z zakresem dla rdéznej grubosci. Dodatkowo,
punktowy wspétczynnik przenikania ciepta tgcznikow powinien zostaé podany, gdy sg one
stosowane.
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