42 MALOWANIE PROSZKOWE

www.lakiernictwo.net

IgoIrwata ochrong
przed korozja

SYSTEM LAKIEROWANIA PROSZKOWEGO DO NISKICH
TEMPERATUR FIRMY KABE ZAPEWNIA UTRZYMANIE
WARTOSCI MASZYN DO UPRAWY WINOROSLI

FARBY KABE POLSKA SP. Z 0.0.

www.farbykabe.pl

Urzadzenia do uprawy winorosli firmy ERO sg uzywane na catym Swiecie do zautomatyzowanego zbioru
winogron. Klimat, kwas winowy i chemikalia wymagaja najlepszej mozliwej ochrony antykorozyjnej
komponentéw. W tym celu firma ERO stawia na sprawdzony system firmy KABE KORROFLEX Primer
oraz lakier proszkowy do niskich temperatur POLYFLEX®. Ta kombinacja zachowuje to, co obiecuje!

@ Samobiezne kombajny
do zbioru winogron firmy
ERO wymagaja najlepszej
ochrony przed korozja.
(Zrédto: ERO GmbH)

RO GmbH jest najwiek-
E szym niemieckim produ-

centem sprzetu i maszyn
do uprawy winorosli w sektorze
winiarskim. Produkty te, takie jak
imponujace samobiezne kom-
bajny do zbioru winogron, sa
szczegdlnie obcigzone kwasem
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winowym i chemikaliami. - Na-
sze maszyny sg rowniez uzywa-
ne w USA, Australii i RPA. Nie-
zawodna ochrona przed korozja
jest zatem niezbedna w trans-
porcie morskim — méwi Georg
Ehlen, szef produkcji w ERO, opi-
sujac kolejne wyzwanie.

LAKIEROWANIE
ZINTEGROWANE
W NOWY ZAKLAD

Od 2014 r. zarzad firmy
ERO planowat scentralizowac
produkcje i zbudowac nowa fa-
bryke ,na zielonejtace”. W celu
poprawy ochrony przed koroz-
ja nalezy stosowac elektrosta-
tyczne powlekanie proszkowe,
poniewaz w przesztosci mokry
lakier 2K czesto chronit przed
agresywnym kwasem wino-
wym w niewystarczajacym
stopniu. Powlekanie proszko-
we byto dotychczas zlecane na
zewnatrz. Firma ERO musiata
zatem wdrozy¢ sie w tematyke
w zwigzku z przysztym wyko-
naniem powtok we wtasnym
zaktadzie. W zwiazku z tym, iz
ERO nadal stosuje mokra farbe
do wiekszosci komponentéw,
firma chciata mie¢ dostawce
systemu, ktéry moze dostar-
czy¢ wszystkie odcienie kolo-
row do wszystkich systeméw
z jednego Zrodta.

Na targach PaintExpo
2016 w Karlsruhe firma ERO



spotkata specjalistéw z Karl
Bubenhofer AG. — Obie firmy
sg przedsiebiorstwami rodzin-
nymi o szczuptych strukturach
- moéwi Markus Ammann, ma-
nager regionu firmy KABE
Pulverlack Deutschland GmbH.
— Od razu sie zrozumielismy
i od pierwszego dnia komuni-
kowali$my sie na tym samym
poziomie. Wraz z Geholit+Wie-
mer moglismy doradzac firmie
ERO jako dostawca systemu
w réwnym stopniu w zakresie
kwestii lakieru proszkowego
i lakieru na mokro. Wymagane
przez firme ERO dostrojenie
réznych odcieni farb lakieru na
mokro i lakieru proszkowego
byto dowodem naszej kom-
petencji.

Zrekonstruowano kolory
firmowe znajdujace sie poza
paleta RAL: czerwien i szary
ERO, a takze pomarariczowy
serii produkcyjnej BINGER,
sprawdzono je na ptytkach
wzorcowych i przedtozono
po wymaganym tescie anty-
korozyjnym.

RECZNE POWLEKANIE
W PROCESIE
DWUWARSTWOWYM

Asortyment czesciw firmie
ERO jest bardzo uniwersalny
pod wzgledem ksztattu i kolo-
ru, lecz ogranicza sie do mniej-
szych partii do 50 sztuk. Z tego

powodu caty proces lakierowa-
nia jest przeznaczony do trybu
recznego. Dla grubosci $cian
od 1 mm do 10 mm optymal-
nym rozwiazaniem jest lakier
proszkowy do niskich tempe-
ratur POLYFLEX® PES-166-NT
firmy Karl Bubenhofer AG. -
Ten specjalny lakier proszkowy
do zastosowan zewnetrznych
przekonuje wysoka wydajno-
$cig i elastycznoscia produk-
cji — mowi Markus Ammann.
- Jest réwniez niezwykle od-
porny pod wzgledem mecha-
nicznym i chemicznym, co jest
wielka zaleta w srodowisku
kwasu winowego.
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Od momentu wprowadze-
nia na rynek produktu serii
PES-NT przed prawie 10 laty,
produkt jest obecnie z powo-
dzeniem stosowany w wielu
réznych branzach.

Firma ERO powleka czesci
w procesie dwuwarstwowym.
Najpierw gruntuje sie podkta-
dem POLYFLEX® EP-20-NT-GU
KORROFLEX Primer o grubosci
80 pm. Po wypaleniu i schto-
dzeniu komponenty sg malo-
wane proszkowo btyszczacym
wierzchnim lakierem proszko-
wym POLYFLEX® PES-166-NT.
Procesy wypalania odbywaja
sie w piecach dwukomorowych

@ Podktad, a takze wierzchni
lakier proszkowy sg nano-
szone recznie w kabinie, do
ktérej mozna wejsc.

@ W dwoch piecach komoro-
wych grunt KORROFLEX
Primer oraz lakier
proszkowy POLYFLEX®
PES-166-NT sg wypalane
w temperaturze 190-
200°C przez maksymalnie
30 minut.
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@ Czerwien ERO i pomaran-
czowy BINGER zostaty
doktadnie zrekonstruowa-
ne w laboratorium firmy
Karl Bubenhofer AG.

@ Markus Ammann, KABE
Pulverlack Deutschland
GmbH (z lewej) i Georg
Ehlen, ERO (z prawej) kul-
tywuja od pierwszego dnia
doskonata wspotprace.

w temperaturze 190-200°C
przez maksymalnie 30 minut.
Firma Karl Bubenhofer AG
sprawdzita i ustalita wczesniej
czas wypalania dla kazdej czesci.
- Przemyslany proces i potoze-
nie lakierni w centrum nowe-
go zaktadu zapewnia szczupta,
ergonomiczng i ekonomiczna
produkcje — wyjasnia kierownik
produkcji Ehlen.
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DORADZTWO
WYKRACZAJACE POZA
TEMAT LAKIERU

Z perspektywy czasu Geo-
rg Ehlen ze wspotpracy z firma
KABE Pulverlack Deutschland
GmbH, szczegdlnie docenia
wysoki poziom wiedzy tech-
nicznej, ktéry daleko wykra-
cza poza doradztwo dotyczace

lakierowania i nieskompliko-
wanej obstugi. Jako nowicjusz
firma ERO musiata nauczy¢ sie
wiele o powlekaniu proszko-
wym i byta zadowolona z kom-
pleksowej pomocy firmy KABE.
— Réwniez dzi$ mozemy za-
dzwonic do specjalistow dziatu
lakierowania proszkowego fir-
my KABE i wiemy, iz niezwtocz-
nie nam pomoga. To wsparcie
znaczaco przyczynito sie do
szybkiego uruchomienia i suk-
cesu nowej powtoki w firmie —
mowi Georg Ehlen.

Lakier proszkowy do ni-
skich temperatur POLYFLEX®
PES-166-NT firmy KABE, w po-
taczeniu z podktadem POLY-
FLEX® EP-20-NT-GU KOR-
ROFLEX, jest gwarantem
dtugotrwatej ochrony przed
korozja produktow firmy ERO.
Firma ERO dysponuje syste-
mem dopasowanym do lakieru
na mokro firmy Geholit+Wie-
mer, ktéry nie wykazuje zad-
nych odchylen koloréw, za-
pewnia doskonatg ochrone
i gwarantuje klientom firmy
ERO wysoki stopiert ochrony
inwestycji w sprzet do upra-
wy winorosli. Idealne rozwia-
zanie w celu osiagniecia naj-
wyzszej jakosci. ()



Farby proszkowe POLYFLEX do pojazdow
szynowych i branzy transportowej

www.farbykabe.pl




