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Zastosowanie

Odcienie
Powierzchnia
Polysk

Wiasciwosci proszku

Zuzycie materiatu

Grubosé warstwy

Aplikacja

Opakowanie

Wykres wypalania

+ Mehrwert — POLYFLEX® Pulverlacke

P-0937

Karta techniczna

POLYFLEX® PES-165-NT gladka
Tribo / Corona potysk Satyna 75

Szybko reaktywny proszek fasadowy stworzony na bazie poliestru, o
znakomitej odpornosci na swiatto i warunki atmosferyczne, bardzo dobrej
rozlewnosci i bardzo wysokiej zdolnosci krycia, przeznaczony do uzytku
zewnetrznego. Chroni przed przepaleniem i przebarwieniami w piecach
bezposrednio opalanych gazem.

Fasady metalowe, profile aluminiowe, systemy ochrony przeciwstonecznej, okna,
drzwi, bramy i odrzwia itp.

Praktycznie wszystkie odcienie z nielicznymi zastrzezeniami

Gtadka

Satyna, 65-85 jednostek potysku (60°)

40— 47 %
96 — 100%

Rozktad rozmiaréw ziaren
(HELOS H1708)

< 29 um:
< 122 ym:

Gestosé 14-18 g/cm3 zaleznie od koloru; na zyczenie moze
by¢ podawany dla kazdego koloru

g/m® = gestosé (g/cm®) x grubosé warstwy (um)

Zalecenie 60 — 80 um zaleznie od odcienia

maksymalnie 120 ym

Do aplikacji mozna uzywac¢ wszystkich popularnych aplikacji, Tribo lub Corona.

Aby unikng¢ uszkodzen powierzchni i nie zmienia¢ wtasciwosci, zalecamy nie
mieszac tego typu farb proszkowych z innymi farbami proszkowymi.

20/25 kg karton
500 kg octobox
450/500 kg big bag
Inne wariacje opakowania sg mozliwe na zyczenie.

Zalecenie dotyczace wypalania: 10 min przy temperaturze obiektu 160 °C

Warunki wypalania:
20 200°C czas wygrzewania 4 min.
min. 190°C czas wygrzewania 5 min.
180°C czas wygrzewania 6 min.

15 max. 170°C czas wygrzewania 8 min.
160°C czas wygrzewania 10 min.
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Podtoza

Wiasciwosci fizyczne
testowane na:

Blacha aluminiowa 0,8 mm
AlIMg1 chromianowana H14

grubosc¢ warstwy
60 — 80 um

Odpornos¢
testowane na:

Blacha aluminiowa 0,8 mm
AIMg1 chromianowana H14

Certyfikaty

Obrobka
wykonczeniowa
elementow
powleczonych

Retusze

Sktadowanie

Porady dotyczace
bezpieczenstwa

Wskazowka:

Opracowano: 08.12.09 / ESC

Roézne metale, przede wszystkim jednak na odpowiednio przygotowanym
aluminium i stali cynkowanej ogniowo albo z warstwg podktadowg farby
proszkowej lub KTL. Powlekane podtoze musi byé oczyszczone z olejéw, smardéw
i produktow oksydaciji. Przy obcigzeniu korozyjnym zalecamy nastepujgcag obrébke
wstepna:

Aluminium Chromianowanie, obrobka wstepna bez chromu lub
cienkowarstwowe utlenianie anodowe

Stal/zelazo Cynkowanie ogniowe a nastepnie chromianowanie

Siatka nacie¢ GTO

(DIN 1SO 2409)

Zginanie na trzpieniu <5 mm
(DIN ISO 1519)

Badanie nagtego odksztalcenia front >5Nm (~44 inchpound)
ASTM D 2794 reverse > 2,5 Nm (~22 inchpound)
Préba ttocznosci wg Erichsena >5mm

(DIN I1SO 1520)

Oznaczanie twardosci metoda Buchholza > 90

(DIN ISO 2815)

Test rosy
DIN ISO 6270

1000 h bez powstawania pecherzy
korozja podpowierzchniowa ponizej 1mm

Badanie odpornosci na stong mgte 1000 h bez powstawania pecherzy
DIN ISO 9227 korozja podpowierzchniowa ponizej 1Tmm

GSB Standard 115n
Qualicoat klasa1 P-0937

Przed zadrukowaniem, naklejaniem, etykietowaniem, foliowaniem, nakfadaniem
powtok wierzchnich i innymi rodzajami obrobki wykohczeniowej zalecamy wstepne
préby. Do pakowania nalezy uzywaé odpowiednich materiatéw bez zmiekczaczy.
Nalezy unikac¢ rosy.

Do retuszy (retuszy zawieszenia) dostepny jest zestaw naprawczy nr art. 12155.

Warunki magazynowania przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu w miejscu
chtodnym i suchym przy maks. 25 °C
Nie wystawiaé na bezposrednie dziatanie stonca.

Przechowywalnos$é¢ 18 miesiecy od daty produkcji w wymienionych warunkach
Dolna granica wybuchowosci 40 g/m’

Dalsze informacje sg zawarte w karcie charakterystyki i w broszurach CEPE
"Bezpieczne lakierowanie proszkowe" i "Wyniki eksperymentalnych badan
toksykologicznych farb proszkowych utwardzanych cieplnie".

Informacje w niniejszej karcie technicznej o wlasciwosciach i stosowaniu wymienionych wyrobow
podajemy zgodnie z naszg wiedzg oraz na podstawie naszych prac rozwojowych i doswiadczen
praktycznych. Ze wzgledu na wielorakie mozliwosci stosowania przedstawienie wszystkich szczegoétow
jest niemozliwe. W razie watpliwosci prosze zasiegac informacji u naszych technikéw. Generalnie
obowigzujg ogodlne warunki sprzedazy i dostawy.

Niniejsza karta techniczna jest okresowo aktualizowana. W razie watpliwo$ci nasz dziat sprzedazy
udzieli Panstwu informacji o waznosci przedtozonej dokumentaciji.
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KARL BUBENHOFER AG, Hirschenstrasse 26, CH-9201 Gossau SG

Tel. +41 (0)71 387 41 41, Fax +41 (0) 71 387 43 05, www.kabe-farben.ch
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